FUHREND IM BEREICH VERPACKUNG
IN KONTROLLIERTER ATMOSPHARE @

in grofer Erfolg! Das Publi-
kum der INTERPACK 2014
zeichnete General System

Pack durch eine globale Bestatigung
der Wertigkeit der waagerechten flow
pack Verpackungsmaschinen und au-
tomatischen Ladesysteme aus.

GroRRe Aufmerksamkeit fur die Sys-
teme mit langer SchweifSdauer haben
es GSP ermdglicht, sich in der heiklen
Branche der Verpackung in kontrolliert-
er Atmosphare (M.A.P.) als MarktfUhrer
zu qualifizieren.

Besonderes Interesse hat das Modell
GSP 65 BB BOX MOTION erweckt, dass
konzipiert und geplant wurde, um An-
forderungen nach grofier Vielseitigkeit
in der Lebensmittelverpackung ger-
echt zu werden. Eine luftdichte Tute,
die mit der richtigen CO2- und Stick-
stoffmischung geflllt ist, verlangert
die Haltbarkeitsdauer und prasentiert
das Produkt in den Augen des immer
anspruchsvolleren Endverbrauchers in
der asthetisch ansprechendsten Form.
Die GSP-Technologie zeichnet sich
durch  Desinfizierbarkeit, Zugangli-

chkeit und Rostbestandigkeit der
GSP-Verpackungsmaschinen und
-anlagen aus. Dies gilt insbesondere
bei Anwendungen unter schwierigen
Umgebungsbedingungen wie den
Produktionsabteilungen von Tiefkihl-,
Molkereierzeugnissen etc.

Sich an das Team von General System
Pack zu wenden, ist eine Garantie fur
konkrete, innovative Antworten, die
Ilhren Anforderungen an das gesa-
mte Packaging Ihres Betriebs gerecht
werden. i
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